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der richtigen Verarbeitung besse.rer eiDheimiach er Erzeugnisse 
bei zahlreichen, besondm kleineren Firmen. sich nur langsam 
durchseht, wird mitunter noch reichlich 61 verbraucht; viele 
Umstellungen verlaufen nllmAhlich, wobei der Chemiker der 
LacJdndustrie wichtige Erfabrungen sammelt. Fiir die meisten 
Zwecke stehen heute befriedigende und oft qualitativ iiber- 
legene deutsche Produkte zur Verfiigung. Um trocknende aus- 
lhdische Ole dort, wo sie unentbehrlich sind, durch trocknende 
Produkte heimischer Erzeugung zu ersetzen, sind wichtige 
Ansatze vorhanden, die es auszubauen gilt. 
A ussprache: 

Ki5lln. Leipig, fragt den Vortr., wie er sich das ,,Selbst- 
anriihren" von Farben, besonders hochwertigen fetten Anstrich- 
mitteln, im Malergewerbe und Klein-Farbenhhdlergewerbe der 
Grohtiidte im Vergleich zu beispielsweise Amerika denkt. Nur 
aus Riicksicht auf die Existenz der Kleinfarbenhindler ist die vom 
Gros der Lackindustrie zur Vereinfachung der Lagerhaltung usw. 
und zur Vermeidung von Verschnitt bei der Dosenherstellung er- 
strebte Umstellung auf Wter-Emballagen gegeniiber Verkauf nach 
Gewicht. also von Gewicht auf Volum. gescheitert. - Vortr.: 
Im Ansland ist durch Herausbringen hochwertiger Fertigfarben 
durch die Lackfabriken im Laufe vieler Jahre der Verbraucher Bn 
bestimmte hohe Qualititen und besondere Eigenschaften gewijhnt 
worden; der Maler hat es richtiger gefunden. solche Fertigfarben 
zur Befriedigung der Anforderungen von der Lackindustrie zu be- 
ziehen, zumal er durch Anreiben von 01 und Pigment viele Quali- 
titen nicht selbst herstellen kann. In Deutschland sucht man 
durch systematische Schulung der Maler. Betonung des Gewerbe- 
stolzea, Werkstoffpriifstellen u. dgl. den Qualititsgedanken all- 
gemein zu fijrdern; leider entscheidet bei vielen Auftraggebern 
all& der Preis; die weitere Fi5rderung der Qualitat setzt deshalb 
vor allem Aufklirung beim letzten Verbraucher voraus. 

0berreg.-Rat Dr. E. Merres, Berlin: ,&ur Verwendung 
mm Kunst8tof/en als Werlnnat%ri.al ffir Lebenemittelg&te.bb 

tfber die Verwendbarkdt von Kunststoffen zur Herstellung 
von EB- und Trinkgeschirr sowie an Lebensmittelgeriiten liegen 
bereits einige Erfahrungen vor. Die Beeinflussung der I.e&s- 
mittel durch jene Werkst.de ist verschieden, je nachdem es 
sich um trodtene, feuchte, stark oder schwach saure. alkohol- 
haltige oder fettige Waren handelt, je nachdem Phenoplaste, 
Aminoplaste oder Polymerisationserzeugnisse verarbeitet worden 
sind. Wenn such von einer gesundheitlich nachteiligen Be- 
haf'tung der Lebendttel schwerlich die Rede sein kann, so 
konnte u.U. auf eine Verdorbenheit im S h e  des Lebens- 
mittelgesetzes erkannt werden. Deshalb ist die Festsetzung 
von Grenzzahlen fiir  die Abgabe von Phenol, Ammoniak usw. 
nach Analogie anderer gesetzlicher Vorschriften iiber das Aus- 
scheiden achadlicher Bestandtejle notwendig. h c h e n  Kunst- 
stoffen ist im ubrigen bereits jetzt eine besondere Brauch- 
barkeit fiir lebensmittelgewerbliche Zwecke zuzusprechen. 

Dm. Dr. habil. E. Morath, Berlin: ,,Fortachritte der 
Verleimung mit Kunststoflen.bb 

Das vergangene Jahr brachte einen erfreulichen Auf- 
schwung der Verwendung von Kunstharzen als Leimstoffe, 
der auch zahlreiche neue Kreise von Verarbeitern er€aBte, 
die bisher ausschliel3lich an den althergebrachten Keimen 
festhielten, ohne die Neuheiten auf diesem Gebiet iiberhaupt 
zu beachten. 

Von der iiltesten Gruppe der Kunstharzleime, den Phenol- 
Formaldehyd-Kunstharzen, ist nach wie vor der Tego- 
Leimfilm der Th. Chldschmidt A.-G., &sen, der wichtigste 
Vertreter. Durch eine neue Ausfiihrung iiberwand er den bei 
grokn Holzdicken stark fiihlbaren Nachteil, daI3 zur Er- 
reichung der fur die Bildung des Resitzustandes notigen hohen 
'I'emperaturen (135-140O) in der Leimfuge eine sehr lange 
Zeit erforderlich war. Man ging nihnlich dazu iiber, ein Draht- 
gewebe von 9 Maschen je Zoll und 0,4 mm Drahtdurchmesser 
sowohl als KunstharztrBger als auch als WgnneeneUger 
anzuwenden und kann nun mit Hilfe einer einfachen Wider- 
standsregelung durch niedergespannten Strom in der Leim- 
fuge beliebige Temperaturen bis zu ZOOo erzeugen. Da auf 
diese Weise auch eine Diffusion der Feuchtigkeit des Holzes 
in tiefer gelegenen W c h t e n  bewirkt wird, ergab sich erstmalig 
eine Moglichkeit, feuchte, ja direkt nasse Holzer zu verleimen, 
wiltmend man bisher bei Phenol-Formaldehyd-Kunstharz- 
leimen die Holzfeuchtigkeit in den Greeen von 8-15% halten 
mdte ,  was fiir viele Betriebe praktisch unmoglich war. 

Die Phenol-Formddehyd-Kunstharzleime haben dam in 
g r o w  Umfange Eingang in die Herstellung der Faserplatten 
gefunden, wobei es notwendig war, gut im Wasser verteilbare 
Emulsionen zu erproben und auch Emulsionsgemische mit 
Fettsauren, Montsnsauren und Paraffin zur Erhohung der 
wasserabstoknden Wirkung anzuwenden. Ferner schritt die 
Anwendung der Phenol-Formddehyd-Kunstharzleime auch in 
der Verbindung von Kunststoffen mit Holz, Faserplatten, j a  
sogar Metallen sowie untereinander fort, welche bisher sehr 
grok Schwierigkeiten bereitet haben. 

Die zweite Gruppe, die Harnstoff-Formaldehyd- 
Kondensationsprodukte, sind in ihren Rohstoffquden 
(im Gegensatz zu der zurzeit etwas knappen Versorgungdage 
mit Phenol und Kresolen bei der ersten Gruppe) unbeschr8nkt, 
da sie ja im wesentlichen nur Stickstoff aus der Luft, K d e  
und Wasser benotigen. Der auf diesem Gebiet fiihrende 
Kauritleim der I. G., der bisher als wiiOrige Losung eines 
mittleren Kondensationsproduktes in den Handel kam und 
als solche nur beschrankte Lebensdauer besal3, ist neuerdhgs 
auch in Pulverform herausgebracht worden. in welcher er 
nach den bisherigen Untersuchungen eine praktisch un- 
begrenzte Lebensdauer - mindestens zwei J a k e  - besitzt. 
Dadurch steht seiner Verbreitung in den weitesten Kreiseii 
des Schreiner- und Bauhandwerks nichts mehr im Wege. 

Konstruktive, interessante Ausfiihrungsbeispiele werdeii 
im Bilde gezeigt. Die Sperrholzindu..trie, die die groaten Leim- 
mengen verbraucht, ist fiir vide Zwecke gezwungen, die Kunst- 
m e r l e i m u n g  durch Streckungsmittel zu verbilligen. Das 
nach vielen Versuchen ah bestgeeignet erprobte Streckungs- 
mittel Roggenmehl muate wegen der knappen Nahrungs- 
versorgungdage fiir diesen Zweck ab 31. Dezember 1937 vex- 
boten werden. Umfangreiche Versuche mit Rich-, 
Legurninosenstarken usw. lieferten gute Erfolge; ein geeignetes 
Streckungsdttel besteht in einer besonderen Mischung von 
Kartoffelmehlkleister und feinem Holzmebl. die sogar in bezug 
auf Wasserfestigkeit und Wkkhafth 'chkeit noch Vorteile 
bietet. 

Bei den iibrigen Gruppen der Kunstharzleime sind im 
abgelaufenen Jahr keine wesentlichen k'ortschritte zu ver- 
zeichnen. 

Dochema, Deutsche Gesellschaft fUr chemisches Apparatewesen E. V. 
und 

Gesellschaft fUr Korrosionsforschung und Werkstoffschutz im VDCh. 
Gemeinschaftstagung am Donnerstag, dem 9. Juni 1938. 

Verhandlungsthema: , ,Kowosbn durch Qase In der chemisehen Technik und ihrr! Verhiitungf' 

Vorsitzender : 
Prof. P. Duden,  Neuhaus, und Dr. W .Wiederholt, Berlin. 

Prof. Dr. Fischbeck, Heidelberg: , ,uber den Verhul 
der Umebungen von Metdlen mit Gasen." 

nine theoretische Behandlung der Umsetzungen von 
Metallen mit Gasen ist nach drei Gesichtspunkten bestimmt. 
Der erste betrifft die auftretendes Gleichgewichte, der zweite 
die Reaktionsgeschwindigkeiten und der dritte die Art der 
EinzelumsStze, welche zwischen Atomen und Molekiilen 
erfolgen. Auf Grund der Gleichgewichte ist zu er.sehen, welche 

Stoffe unter gegebenen IJmstAnden auftreten konnen und 
welche nicht. Ein Beispiel ist die Zunderung des Eisetls, bei 
der unter 570° das FeO nicht gebildet werden kann. Aus 
den Gesetzen des zeitlichen Ablaufs l a t  sich enttlehmen, 
welche Vorgange sich abspielen, iiber welche Stufen die 
Reaktion liiuft und wie @ch chemischer Umsatz und Diffusion 
iiberlagern. Je  nach den Bedingungen ist diese oder jener 
Wimmend fiir den Gesamtablauf. Eine Zerlegung in die 
Teilvorghge fiihrt  zu-'den Ursachen, welche die Geschwindig- 
keit des Angriffs von Gasen auf Metalle regeh. Die Kenntnis 
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der Kristallgitter der beteiligten Stoffe ennoglicht es, ein fmden, sich in kleinen Hohlriiumen anzusammeln, hier hohe 
genaueres Bild von dem Reaktionsmechanismus zu entwerfen. Drucke entwickeln. uberschreiten diese Drucke die Festigkeits- 
Von grollter Bedeutung ist dabei der von C. Wagner gefiihrte ziffern der betreffenden Metalle, so kommt es zu einer inneren 
Nachweis, daB der Stofftransport in Oxpdschichten durch Zerstorung des Werkstoffes, wie sie z. B. unter den Begriffen 
i:berfiihrung voii Tone und Elektronen erfolgt. , , l~lockenbildung" vom Eisen oder, der ,,Wassrrkrankheit" 

vom Kupfer her bekannt ist. 
Aussbrache :  A ZI s s p r a c h e : 

Fischer ,  Berlin: Ein gutes Beispiel fur den EinfluD der 
Porositat bildet die anodische Oxydation des Aluminiums: in 
neutralen Elektrolyten entstehen dichte Oxydschichten von 
minimalem Dickenwachstum. bei sauren Elektrolyten wachst 
die Dicke sehr stark infolge der hohen Porositat der Schichten 
(Irloxalschichten). - S c h i k o r r ,  Berlin. - Machu,  Wien: Vortr. 
ist von d x  Voraussetzung ausgegangen, daO die auf dern Metall 
befindliche Schicht absolut porenf re i  ist. Wie wir an zahlreichen 
Metallen aber zeigen konnten, gibt es vollkommen porenfreie Schich- 
ten aaf Metallen iiberhaupt nicht. Von weit gronerer Bedeutung 
als das Verhaltnis der Dichten Metal1oxyd:Metall oder die Dicke 
der Schiclit ist aber die %ah1 und Gr6Oe der Poren der Schicht. Das 
Vcrhalten bei der Korrosion und die Korrosionsbestandigkeit wird 
nur vom AusmaO der sog. freien Porenflache beherrscht. Beispiele 
clafiir sind die unsichtbare monomolekulare Schicht von Kupfer- 
oxyd, die dns Anlaufen des Kupfers in schwefelwasserstoffhaltiger 
Atmosphare verhindern kanu, sowie die einige Zehntelmillimeter 
dicke deutlich sichtbare Rostschicht am Eisen, die wegen ihrer 
groOen Porositat gar nicht schiitzt. Es ist daher ohne weiteres 
moglich, daO zufolge der stets vorhandenen Poren in der Schicht 
weit mehr Substanz durch diePoren diffundiert, als durch dasYateria1 
der Schicht wandert. Die Porositat ist daher ein Faktor, der nicht 
vernachlassigt werden darf. .- J a n d e r ,  Frankfurt: Bei der Ab- 
hlngigkeit des Anlaufens von Fe von der Temperatur tritt  beim 
Umwandlungspunkt des Fe ein starker Sprung ein; als Grund dafiir 
war der chemische Widerstand angegeben. Es ware aber auch denk- 
bar, dnO d;rs FeO auf dem I -Fe  in anderer Form aufwachst als auf 
dem y-Fe, wodurch der Diffusionswiderstand sich iindert. Es ist 
j3 bekannt, daW die Diffusion durch die verschiedenen Netzebenen. 
Oktaederfllche, Wiirfelfliiche u.  dgl. verschieden ist. Wenn also 
FeO anders auf dem y-Fe aufwachst als auf a-Fe, dann wire damit 
der Sprung erklart. - Zu der Hohe der jahrlichen Korrosionsverluste 
in Deutschland bemerkt Daeves ,  Diisseldorf, daD das Verhdtnis 
Erzeugung zu Zerstorung etwa wie 100:0,5 ist. 

Dr. habil. W. Baukloh, Berlin: ,,Einwirkung von 
Wcseeretofl auf .'lletalle.'' 

Der EinfluB von Wasserstoff auf Metalle kann nach ver- 
schiedenen Richtungen hin erfolgen, gemeinsam ist allen, daO 
er sich vorwiegend schrMlich auf dcn Werkstoff auswirkt. 

Die reine Wasserstoffaufnahme, welche in der Losungs- 
f&higkeit der Metalle fur Wasserstoff seine Voraussetzung 
findet. bewirkt meistens eine Versprodung, die beim Tantal 
z. B. so weit gehen kann, dalj es sich leicht in den pulver- 
forinigen Zustand uberfiihren laat. Beim Beizen von Blechen 
bedeutet Wasserstoffaufnahme meistens eine empfindliche Ab- 
nahme der Tiefziehfilhigkeit. Trifft ferner der atomare Wasser- 
stoff bei der Wanderung durch das Metall auf kleine Hohl- 
rtiume, wie Schlackeneinschliisse, so lagert er sich hier wieder 
in molekularen Wasserstoff um, wobei es zu erheblichen Druck- 
Yteigerungen in diesen kleinen Hohlriiumen koinmt, die die 
Crsache fur Blasenbildung in Blechen abgeben konnen. 

Die chemische Unlsetzung des Wasserstoffs mit Legierungs- 
bestandteilen oder oxydischen Einschliissen der Metalle ltiUt 
wiederum zrvei hervorstechende Erscheinungsfomen erkennen. 
Bei Kohlcnstoffstahlen z. B., die dem EinfluB wasserstoff- 
haltiger Case ausgesetzt sind, besteht die Moglichkeit der 
Entkohlung,  so daB die Giiteeigenschaften, die stets in 
engem %usammenhang mit dem C-Gehalt stehen, in Frage 
gestellt merden (Benzinsynthese). Man kann diese schtidliche 
Umsetzung durch geeignete Legierungselemente in gewissen 
Grenzen herabsetzen ; an erster Stelle sind Chrom und vielleicht 
aurh Titan zu nennen. 

Die z w e i t  e Erscheinungsform, die ebenfalls eine chemische 
Umsetzung des Wasserstoffes mit gewissen Legierungselementen 
oder oxydischen Einschliissen der Metalle zur Voraussetzung 
hat, beruht auf folgendem Umstand. Wahrend der Wasserstoff 
in atomarcr Form verhiIltnismCiBig leicht in das MetalI ein- 
zudringen v e m g ,  besteht fiir die Reaktionqrodukte z. B. aus 
der Entkohlmg (Methan) oder aus der rmsetzmg Illit =US- 

stoffhaltigen Einschliissen ( W m b p f )  praktisch keine oder 
n u  cine sehr geringe Diffusionsmoglichkeit dwch das Metall. 
D i w  Reaktionsprodukte konnen, wenn sie die Gelegenheit 

F i s c h e r ,  Berlin. - v. A k e n .  Lutterade: Die Voraussetzung, 
daO die mechanischen Eigenschaften des Materials um so schlechter 
werden, je gr6Der der Wasserstoffangriff ist, ist nicht richtig; man 
kann den Wasserstoffangriff so leiten, daD das Eisen sehr gute 
mechanische Eigenschaften beibehalt. - K o r p i u n ,  Berlin. - 
Vortr.: Zu den Ausfiihrungen von N a u m a n n  ist zunachst zu be- 
merken, daD bei seinen Untersuchungen im wesentlichen der EinfluD 
des Kohlenstoffgehaltes legierter S t a l e  auf die Anderung der Festig- 
keitseigenschaften bei Behandlung im Wasserstoff ermittelt wurde. 
Der EinfluB des Kohlenstoffgehaltes auf die Was s e r s t off e n t k o h - 
l u n g  von Stahl ist nur am Rande beobachtet worden, miihrend die 
in meinem Vortrag erwiihnten Entkohlungsresultate das Ergebnis 
eines eingehenden Studiums und eines von einer Keihe von Forschern 
immer wieder bestatigten Befundes darstellen. Nach den Ausfiih- 
rungen von Fischbeck ist dieses Ergebnis um so verstandlicher, als 
man sich stets daran erinnern mun, daO der Ablauf heterogener 
Reaktionen in den meisten Fallen von der Diffusionsmoglichkeit 
der Reaktionspartner zum Ort der Keaktion hin bestimnit wird. 
Nun hat Noumann in seiner neueren Arbeit iiber den EinfluO von 
Wasserstoff auf legierte Stahle bestatigt. daO die N'asserstoff- 
durchlassigkeit voil Eisen mit steigendem Kohlenstoffgehalt bei 
niedrigen Temperaturen abnimmt, wir das bereits von Baukloh u. 
Uuthmnn') vor einigen Jahren festgestellt wurde. Es ist daher 
nicht iiberraschend. daO die Verminderung der Wasserstoffdiffusions- 
geschwindigkeit hier auch eine Herabsetztmg der Entkohlung zur 
Folge hat. Liegt der Kohlenstoff jedoch als ein bestandiges Carbid 
vor, so konnen diese Zusammenhange natiirlich uicht oder nur in 
untergeordnetem MaUe erwartet werden, da ja hier die chemisclieii 
Voraussetzungen fur die Umsetzungsmoglichkeit zwischen Wasser- 
stoff und Kohlenstoff fehleu oder nur sehr gering sind. Die Ver- 
suchsunterlagen von Naumann scheinen mir daher nicht aus- 
zureichen, um eine umfassende Beschreibung der CJmsetzungs- 
moglichkeit zwischen Wasserstoff und Kohlenstoff irn Eisen zu 
liefern, so daO man aus ihnen kein wissenschaftliches Hild vom 
Reaktionsmechanismus entwickeln kann. Es wurde weiterhin darauf 
hingewiesen. daO die Wanderung des Wasserstoffs bei elektrolytisch 
nbgeschiedenem Kupfer auf den Korngrenzen des Niederschlages 
erfolgen und damit der Beweis fur eine K o r n g r e n z e n w a n d e r u n g  
d e s  Wasserstoff s erbracht werden konnte. Dazu ist festzustellen, 
daO ein elektrolytischer Niederschlag auf keinen Fall beziiglich 
seiner Struktur einem vorher verwalzten Material gleichzusetzen ist. 
Es konnte auf Grund eigener Versuche festgestellt werden, daO diinne 
Kupferbleche prnktisch wasserstoffundurchlassig sind, mahrend 
auf Eisen elektrolytisch aufgetragenes Kupfer dem Wasserstoff- 
durchtritt praktisch kein Hindernis entgegensetzt. Beziiglich der 
gi inst igen Einf l i isse  von  Wassers toff  auf Meta l le  ist zu 
sagen, daO diese technisch yon so untergeordneter Bedeutung sind. 
dal3 sie eine besondere Behandlung im Kahmen dieses Vortrages 
nicht finden konnten. Es wurde ja bereits darauf hingewiesen, daB 
Tantal z. B. unter Wasserstoff in ein Pulver iibergefiihrt werden 
kann, eine Erscheinung. von der man auch gelegentlich Gebrauch 
macht. Weiterhin besteht uach Boukbh*) aucli die Moglichkeit, 
Eisen mit Hilfe von Wasserstoff weitgehend EU entschwefeln. Ganz 
illlgemein gilt jedoch, daO der EinfluO ron Wasserstoff auf Metallc 
als schadigend zu bezeichnen ist. 

n r .  H. J .  Schiffler,  Diisseldorf: ,,Korroewn durch Case 
bei den beeonderen Bedingungen der chetnieehen Syntheee." 

Von entscheidendem EinfluD fur das einwandfreie Gelingen 
synthetischer Verfahren ist ein gegen die aufh-etenden che- 
mischen Beanspruchungen, geniigend widerstandsfahiger Werk- 
stoff. Oft geaug findet diese Frage erst dann ihre I,osung, 
wenn MiRerfolge mit ungeeigneten Apparatebaustoffen vor-. 
liegen. Die Ammoniaksynthese, Salpeterstiure- und Treib- 
stoffgewinnung stehen unter den chemischen Synthesen an 
erster Stelle. Wasserstoff. Ammoniak, nitrose Gase und 
gasformige Schwefelverbindungen kommen bei diesen Ver- 
fahren als Angriffsmittel vor, h e n  bieten nur SondcrstahIe 
auf die Dauer geniigerid Widerstand. Der zerstijrende Einflul3 
von heiBem, hochgespanntem Wasserstoff, der erstmalig van 
Bosch bei Einiiihrung der Ammoniaksynthese erkannt und 
bekampft wurde, gibt heute nur noch in wenigen Fallen AnlaD 
zu Betriebsstijrungen. Sonderstale, denen als Legierungs- 

l )  W .  Baukloh u. H. Guthmann, Z. Metallkunde 28, 34 [1936]. 
a) W. Boukloh, Metallwirtsch., Metallmiss.. Metalltechn. 16, 

1193 [1936]. 
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elemente Cr, Mo, W, V u. a. zugegeben werden, sind gegen 
Wasserstoffangriff unempfindlich. In Faen, wo mit Betriebs- 
driicken bis 1000 atii zu rechnen ist, kommen vielfach auste- 
nitische Cr-Ni-Legierungen zur Anwendung. die auch an 
solchen Stellen Verwendung finden, wo neben dem Wasserstoff- 
angriff mit einer starken Nitridbildung zu rechnen ist. Eine 
der Hauptquellen auftretender Werkstoffzerstorungen bilden 
die Schwefelverbiudungen. Piir das Ma0 der Korrosion ist 
weniger der mengenmtil3ige Anteil mal3gebend als die Form, 
in der der Schwefel vorliegt. Die Korrosionsempfindlichkeit 
gegen schwefelhaltige Gase von Stahllegierungen, die nennens- 
werte Mengen Nickel enthalten, macht diese S t U e  trotz 
ihrer sonstigen bekannteii guten Eigenschaften in solchen 
Fallen ungeeignet. Die gronte Widerstandsfghigkeit gegen 
Schwefelkorrosion besitzen hochlegierte ChromstiLhle und 
besonders die niit Aluminium legierten. Neben der Kenntnis 
und Beherrschung der chemischen Reaktionen bei Synthese- 
verfahren spielt die Frage nach dem geeigneten Apparate- 
baustoff eine ausschlaggebende Rolle, die oft erst bei der 
Erstellung grol3erer Einheiten in ihrer wahren Tragweite 
ex kann t wird. 
-4 u s s p r a c h e :  

Baumann. Essen. 

Obering. Dr. N. Chriutmann,  Dusseldorf: , , N e w  
zeltliehe Heretellung ortefestm und betbeglieher Druck- 
yuebehaltrr t+ deren Vpvhaltm gegenuber rerflueeigten 
rind uerdfchtrteti Gaaen.'. 

Die neuzeitlichen Herstellungsverfahren von Druckgas- 
Iiehiiltern sind folgende : 

gehende Besichtigung der inneren und aufleren Behdterober- 
fliiche, Wasserdruckproben, Feststellung der mechanischen 
Eigenschaften u. dgl. tragen dazu bei, moglichste Sicherheit 
der Druckgasbehalter im Verkehr zu gewiihrleisten. 

A u s s p r a c h e :  
Wassermann, Frankfurt a .  M.  

Dr. H. Bruckner ,  Karlsruhe: ,,Korroeioneverhinde- 
rung dureh Feinreiqigung techniecher Case." 

Nach einer Besprechung der wichtigsteri Korrosions- 
ursachen wird fur verschiedene technische Gase auf den W a l t  
an korrosiv wirkenden Begleitstoffen vor und nach der iib 
lichen Gasaufbereitung hingewiesen. In1 einzelnen wird an- 
schlieaend zunachst die Bedeutung des Wasserdampfes als 
Korrosionsbildner bei der Gasspeicherung, Gasfortleitung und 
Gasverwendung, z. B. fur das Blankgliihen in der metall- 
verarbeitenden Industrie, sowie die Gastrocknung h e n  
verschiedenen Arten erortert. Die Trocknung mit ICieselsBure- 
gel hat dabei den Vorteil, da13 neben der Entfernung des Wasser- 
dampfes aus dem Gas noch eine weitere Peinreinigung von 
basischen oder sauren Dampfen stattfindet. Bei der Schwefel- 
reinigung wird nach dem Trackenverfahren unter Einhaltung 
bestimmter, im einzelnen niiher ausgefiihrter Bedingungen der 
Schwefelwasserstoff vollsttindig entfernt. Die Enffernung or- 
ganischer Schwefelverbindmgen ist wesentlich schwieriger, 
aber auch hierfiir sind in den letzten Jahren geeignete Ver- 
fahren ausgearbeitet worden. die zumeist auf einer thermischen 
katalytischen Umsetzung von Schwefelkohlenstoff und Eohlen- 
oxysulfid unter gleichzeitiger Bindung des gebildeten Schwefel- 

Nahtlos gezogene Flaschen aus Aluminiumlegierungen (Lau- 
tal und Bondur) f i i r  Sauerstoff und KohlensSLure. 
(;asschmelzgeschweiflte Behater aus gerollten Blechen mit 
Kopf- und Bodenteil fur verfliissigte Case (Propan und 
Butan). 

wasserstoffs bemhen. 

A ussprache :  
Eisenstecken, Dortmund: Die von Vortr. angegebenen 

Zahlen betr. Korrasionsverluste in Gaswerken beziehen sich wohl 
dlgemein auf alle Korrosionserschein~gen, z. B. auch Aden- 

Rohrf?n mit @ f + C e d e t m  Boden und Ha's heraus sind m. E. sehr gering (vgl. Veroffentlichungen der Ham- 
dichtete Case (graftwagen-Motortreibstoffe, Sauerstoff, burger Gaswerke), - Miiller-Mangold, Niirnberg. fragt. ob 
Wasserstoff u. de1.l. Ultraschall zur Feinreinieune fur Entteerunr! und Entstaubuna in 

Nahtlose~ dedrig legierte Leichtstahlflsschen gewalzten konosionen. Die Zerst&qp yon Gasrohleitungen yon innen 
hOchver- 

V I  

uie Beurteilung des Verhaltells der eillz~lletl Werkstoffe 
gegeniiber den eingefiillten Gasen erfolgt auf Grund der Er- 
gebnisse von Dauerkorrosionsversuchen und insbes. durch 
aufmerksame u-berwachung des Zustandes der gebrauchten 
Gasbehalter durch amtliche Wiederholungspriifungen. Ebi- iuealmg itnd dicsblick .i' 

Frage kommt. - . Vort r .7  Untersuchungen ii&r die ,Entteerungvon 
Gasen durch Ultraschall sind m.  W ,  bisher nicht durchgefiihrt worden. 

0brrreg.-Rat L)r. W. Wiederhol t ,  Berlin: ,,Zimam*t~en- 
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